KARTA INFORMACYJNA PRZEDMIOTU

nazwa przedmiotu

Budowa maszyn i urzadzen
technologicznych

Construction of machines and
technological devices

Kod przedmiotu

WIMMWCSI-BMUT

Jezyk wyktadowy

polski

Profil studiéw

ogdlnoakademicki

Forma studiéow

stacjonarne

Poziom studiow

studia | stopnia

Rodzaj przedmiotu wybieralny
Obowigzuje od naboru 2022
Forma zajet,
liczba godzin/rygor, W 14/+, C 14/-, L 4/+, razem: 32 godz., 2,5 pkt ECTS

razem godz., pkt ECTS

Sposoéb realizacji zaje¢
(wskazac sposob i liczbe
godzin dla okreslonej formy

Zajecia realizowane stacjonarnie
W 14/+, C 14/-, L 4/+, razem: 32 godz.

zajec)
Przedmioty Nazwa przedmiotu / wymagania wstepne:
wprowadzajgce Grafika inzynierska / umiejetno$¢ sporzgdzania dokumentacji

rysunkowej i odczytywania rysunku ztozeniowego.

Metrologia wielkosci geometrycznych / umiejetno$¢ postugiwania sie
podstawowymi przyrzgdami pomiarowymi.

Podstawy konstrukcji maszyn 1 / znajomo$¢ ukfadoéw potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych, uktadéw tozyskowych.

Podstawy konstrukcji maszyn 2 / Ukfady napedowe: przektadnie
zebate i sprzegfa.

Semestr/kierunek studiéw

semestr VI / mechanika i budowa maszyn / specjalno$c¢: techniki
wytwarzania

Autor

dr hab. inz. Volodymyr Hutsaylyuk, dr hab. inz. Andrzej Typiak,
por. mgr inz. Barttomiej Sarzynski

Jednostka
organizacyjna
odpowiedzialna za przedmiot

Wydziat Inzynierii Mechanicznej / Instytut Robotéw i Konstrukcji
Maszyn

Skrécony opis przedmiotu

Klasyfikacja i budowa podzespotéw obrabiarek i urzgdzen
technologicznych. ~Zasada dziatania i konstrukcja — uktadow
napedowych obrabiarek i urzadzern technologicznych. Wtasciwosci
napedu elektrycznego. Rodzaje pracy silnikéw elektrycznych.
Urzadzenia elektrotermiczne i fukowe. Ochrona przeciwporazeniowa i
BHP.

Petny opis przedmiotu
(tresci programowe)

Wykitady:

1. Podstawy obrébki skrawaniem / 2 / Wprowadzenie do obrobki
skrawaniem. Ruchy w obrabiarkach i ich znaczenie. Rodzaje metod
obrobki skrawaniem. Elementy procesu skrawania i parametry
narzedzi. Zjawiska cieplne i mechaniczne podczas obrobki.
Podstawowe narzedzia skrawajace i ich trwatosc.




2.0brobka na tokarkach i frezarkach / 2 / Budowa i zasada dziatania
tokarek i frezarek. Rodzaje tokarek i ich zastosowanie. Noze
tokarskie i ich geometria. Rodzaje frezarek i ich podziat. Frezy i ich
zastosowanie w réznych technologiach. Przykiady obrobki na
tokarkach i frezarkach.

3. Obrobka otwordw i precyzyjne metody wykoriczania / 2 / Podstawy
obrobki otworéw — wiercenie, rozwiercanie, wytaczanie. Budowa i
rodzaje wiertarek oraz narzedzi wiertarskich. Wytaczanie |
precyzyjna obrobi otworéw. Szlifowanie — charakterystyka procesu i
narzedzia. Metody doktadnego wykonczania - docieranie,
honowanie. Przyktady zastosowan w przemysle.

4.Ochrona przeciwporazeniowa i BHP / 2/ Oddziatywanie pradu na
organizm ludzki. Ochrona przed dotykiem bezposrednim i
posrednim.

5. Wiasciwosci napedu elektrycznego / 2 / Wiasciwosci uzytkowe
silnikéw prgdu przemiennego. Silniki indukcyjne jednofazowe.

6. Przeznaczenie, rodzaje , klasyfikacja, budowa zespotéw spalinowo
— elektrycznych /2 / Zasada pracy i sprawno$¢ energetyczna
zespotébw  prgdotwérczych.  Praca  roéwnolegta  zespotdéw
pradotwérczych.

7. Podstawowe wielkosci i jednostki fotometryczne. Zrédta $wiatta / 1/
Propagacja swiatta. Natezenie o$wietlenia od elektrycznych zrodet
Swiatta.

8. Kolokwium zaliczeniowe / 1 / Weryfikacja efektéw uczenia sie.

Cwiczenia:

1. Obliczanie parametréow skrawania / 2 / Obliczenia podstawowych
parametréw skrawania, takich jak predko$¢ skrawania, posuw oraz
gtebokos¢ skrawania, a takze zrozumienie ich wplywu na proces
obrobki ubytkowe;.

2.Dobor narzedzi skrawajgcych i parametréw obrobki / 2 / Rozwijanie
umiejetnosci doboru odpowiednich narzedzi skrawajgcych oraz
optymalnych parametréw obroébki dla réznych materiatow i operaciji
technologicznych.

3. Obliczanie naddatkéw na obrébke i tolerancji wymiarowych / 2 /
Opanowanie zasad ustalania naddatkéw na poszczegdine operacje
obrébkowe oraz obliczanie tolerancji wymiarowych w procesie
technologicznym.

4.Dobér silnika napedowego / 2 / Kryteria doboru silnikow
elektrycznych. Dobor silnika na podstawie zadanego obcigzenia.

5. Obliczanie elementéw grzejnych / 2 | Rodzaje elementdw grzejnych.
Dobér elementu grzejnego metoda obcigzenia powierzchniowego.
6. Obliczanie owietlenia / 2 / Obliczanie natezenia oswietlenia. Dobér

o$wietlenia metodg sprawnosciowa.
7.0Obliczanie linii zasilajgcej / 2/ Obliczanie linii na nagrzewanie
pradem roboczym. Obliczanie linii na spadek napiecia.

Cwiczenia laboratoryjne:

1.Analiza uktadoéw napedowych oraz oprzyrzgdowania obrabiarek
manualnych i sterowanych numerycznie 12/ Zapoznanie z budowg i
zasadg dziatania elementow obrabiarek. Identyfikacja rodzajéw

przektadni mechanicznych stosowanych w napedach wrzecion oraz
osi

2. Badanie elektronarzedzi/ 2 / Klasyfikacja badanych elektronarzedzi.

Pomiary rezystancji izolacji i prgdu uptywu. Pomiary parametréow
elektrycznych elektronarzedzia.
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9. Pawet Hempowicz: Elektrotechnika | Elektronika dla
Nieelektrykow, Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, 1999;

10. Andrzej Boczkowski ,Przepisy | Normy Elektryczne — Ochrona
Przeciwporazeniowa w Instalacjach, Wiedza i Praktyka 2014;

11. Jacek Strzyzewski, Janusz Strzyzewski, Instalacje Elekiryczne
w Budownictwie, Arkady, 2013;

12. Gerthard Bartodziej, Edward Katuza, Aparaty | Urzadzenia
Elektryczne, Wydawnictwa Szkolne | Pedagogiczne WSIP, 2010

Uzupeftniajgca:
13. T. Dyl, Szlifierki i szlifowanie — budowa, technologia, zastosowanie,
WNT, Warszawa, 2008.

14. E. Chlebus (red.), Obrobka ubytkowa | obrabiarki sterowane
numerycznie, Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej,
Wroctaw, 2012.

15. Zespot autoréw, Podrecznik tokarza i frezera, WSIP, Warszawa,
2000.

16. PN-EN SO 3002, Obroébka skrawaniem — Terminy, definicje i
paramelry skrawania, Polski Komitet Normalizacyjny, Warszawa,
aktualne wydania.

17. Materialy firmowe i Kkatalogi techniczne (Haas, DMG Mori,
Siemens, Festo, Bosch Rexroth)

Efekty uczenia sie

W1 / Ma uporzgdkowang wiedze w zakresie procesow technolo-
gicznych, w szczegdinosci obrobki skrawaniem, zna budowe
i zasade dziafania podstawowych maszyn technologicznych
(tokarek, frezarek, szlifierek, wiertarek) oraz ich zastosowanie w
przemysle. / K_W06

W2 / Zna podstawowe zasady projektowania i doboru parametrow
technologicznych oraz rozumie ich wplyw na jako$¢ i efektywnos¢
procesu obrobki. / K_W11

W3 / Zna metody obliczania tolerancji i naddatkéw technologicznych
oraz potrafi powigza¢ je z dokfadno$cig wykonania i kontrolg
jakosci. / K_W17

W4 / Ma wiedze na temat wlasciwosci narzedzi skrawajgcych, ich
doboru i trwatoéci w kontekscie technologii obrobki metali i ich
stopow. / K_W22

W5 / Zna podstawowe normy i klasyfikacje zwigzane z procesami
obrobki (np. PN-EN ISO 3002) oraz potrafi korzysta¢ z dokumentacji
technicznej. / K_W24

U1 / Potrafi dobra¢ odpowiednie narzedzia i parametry obrobki dla
konkretnych operacji technologicznych, z uwzglednieniem rodzaju
obrabiarki, materiatu | wymaganej jako$ci powierzchni. / K_U10

U2 / Potrafi wykona¢ obliczenia niezbedne do okreslenia parametrow
skrawania oraz naddatkow i tolerancji wymiarowych. / K_U16

U3 / Potrafi analizowaé¢ i interpretowa¢ dane technologiczne i
techniczne, w tym dokumentacje narzedziowg, parametry obrobki
oraz wyniki pomiaréw. /K_U18




K1/ Jest gotéw do samodzielnego uzupetniania i doskonalenia wiedzy
w zakresie technologii wytwarzania oraz krytycznej analizy
dostepnych Zrédet informacji technicznej. / K_K02

Metody
i kryteria oceniania
(sposodb sprawdzania
osiggniecia przez studenta
zaktadanych
efektéow uczenia sie)

Przedmiot zaliczany jest na podstawie: zaliczenia.

Wyktad zaliczany jest na podstawie pozytywnej oceny z kolokwium
zaliczeniowego (cze$¢ pisemna) oraz odpowiedzi. Ocena kofcowa
uwzglednia oceny z ¢wiczen i laboratoriéw, stanowigce jej skfadowe.
Cwiczenia audytoryjne zaliczane sg na podstawie oceny z zadan
rozwigzywanych podczas kolokwium zaliczeniowego - ocena musi
by¢ pozytywna.

Cwiczenia laboratoryjne zaliczane sg na podstawie: ocen ze sprawoz-
darn z laboratoriow — wszystkie oceny muszg byc pozytywne.
Warunkiem dopuszczenia do zaliczenia jest: uzyskanie pozytywnych
ocen c¢wiczer | laboratoriéw.

Osiggniecie efektow W1, W2, W3, W4,W5,U1, U2, U3 - weryfikowane
Jest podczas zaliczenia (kolokwium i odpowiedZ).

Osiggniecie efektu W1, U1, U3 - weryfikowane jest podczas ¢wiczen.
Osiggniecie efektu W1, U1, U2, U3, K1 — weryfikowane jest na
podstawie sprawozdan z laboratoriéw.

Oceny osiggnigcia zaktadanych efektéw uczenia sie:

Ocene bardzo dobrg otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane
efekty uczenia sie na poziomie 91-100%.

Ocene dobra plus otrzymuje student, ktéry osiagnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 81-90%.

Oceng dobrg otrzymuje student, ktéry osiggngt zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 71-80%.

Ocene dostateczng plus otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane
efekty uczenia sie na poziomie 61-70%.

Ocene dostateczng otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane
efekty uczenia sie na poziomie 51-60%.

Ocene niedostateczng otrzymuje student, ktéry osiagnat zaktadane
efekty uczenia sie na poziomie réwnym lub nizszym niz 50%.

Bilans ECTS
(nakfad pracy studenta)

Aktywnos$c¢ / obcigzenie studenta w godz.

1. Udziat w wyktadach / 14

. Udziat w laboratoriach / 4

. Udziat w éwiczeniach / 14

. Udziat w seminariach / 0

. Samodzielne studiowanie tematyki wyktadéw / 4
. Samodzielne przygotowanie do laboratoriéow / 10
. Samodzielne przygotowanie do éwiczern / 6

. Samodzielne przygotowanie do seminarium /0

. Realizacja projektu /0

10. Udziat w konsultacjach / 8

11. Przygotowanie do egzaminu / 0

12. Przygotowanie do zaliczenia / 12

13. Udziat w egzaminie / 0
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Sumaryczne obcigzenie pracg studenta: 72 godz./ 2,5 ECTS
Zajecia z udziatem nauczycieli (1+2+3+4+9+10+13): 40 godz. /
1,5 ECTS

Zajecia powigzane z dziatalno$cig naukowsg: 59 godz. / 2 ECTS




